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CERTIFICADO DE CALIDAD INTERNO -

1. Declaracion

RELAY TESTER

Referencia: 19.002.2
Fecha de emisidn: 25 de agosto de 2025

Marca: BWhale

En el presente documento se certifica que el producto mencionado ha sido ensam-
blado y validado por Tectronix SpA, aplicando procedimientos internos de calidad, con
materiales y equipos especializados, garantizando su fiabilidad en aplicaciones indus-

triales exigentes.

2. Equipamiento

Herramienta

Descripcion

Certificaciones / Nor-
mas

Estacidon de soldadu-
ra
i-CON VARIO 4 MK2

ldeal para ensambles mixtos
SMD/PTH: temperatura ajusta-
ble 50-550°C con calentamien-
to rapido, proteccién ESD vy
500W continuos para soldadu-
ras precisas.

CE, VDE, EMC, RoHS

Aleaciones de esta-
Ao
Sn60Pb40 / Tamura

Alambres No-Clean de alta pu-
reza que garantizan uniones
mecanicas sélidas y conduc-
tividad estable, reduciendo el
tiempo de limpieza.

RoHS, IEC61191-2

Threadlocker Fija roscas 6-25mm contra vi- | NSFP1, RoHS
BLUE Gel braciones y choque térmico

(-54°C a +149°C), permitiendo

desmontajes sin dafar las pie-

zas.
Pistola de calor Herramientas empleadas para | CE, RoHS

la retraccién de aislantes ter-
morretractiles.
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Instrumento Descripcion Certificaciones / Nor-

mas

Fuente DC GW Ins- | Alimentacion regulada en dos | CE, UL, RoHS
tek canales 0-30V/0-3A y uno fijo

(2.5/3.3/5V); baja ondulacién y

protecciones para pruebas es-

tables de prototiposy sistemas

en carga.
Multimetro digital Medicién True RMS de tensién, | CE, UL, CSA, RoHS
Amprobe corriente, resistencia, capaci-

tancia y frecuencia; registro in-
terno de datos para diagnosti-
co rapido en banco y campo.

Osciloscopio de se- | Analisis de formas de onda | CE, FCC, RoHS
Aal mixta Tektronix | hasta 100MHz y 1GS/s, dispa-
ro avanzado; captura de tran-
sitorios y validacién de sefa-
les complejas en desarrollo y
pruebas de rendimiento.

3. Procedimientos

Etapa Objetivo y alcance

1. Recepcién de insumos | Asegurar la disponibilidad y conformidad de todos los
insumos (equipamiento, materias primas, componen-
tes y materiales) antes de iniciar la produccion, verifi-
cando especificaciones requeridas y cantidad.

2. Subensamblado Preparacion de los semielaborados (PCBA, carcasas,
subconjuntos mecanicos, etc) bajo condiciones con-
troladas (limpieza, ESD, orden) para su integracion
posterior.

3. Ensamble del producto | Integrar todos los subensambles (eléctricos y meca-
nicos) en el producto final, garantizando la correcta
union de piezas, cableados y fijaciones de acuerdo a
disefio y criterios de robustez.

4. Inspecciones interme- | Ejecutar verificaciones tras cada macroproceso (solda-
dias dura, montaje mecanico, etc), mediante chequeos ra-
pidos de continuidad, alineacién y sujecién, para de-
tectar y corregir desviaciones antes de la fase final.

5. Verificacion funcional | Validar el desempefio global del equipo: ensayos de
alimentacién, ensayos funcionales, respuesta de indi-
cadores, ciclos de conexion/desconexidn, estrés me-
canico ligero, confirmando que cumple las pautas in-
ternas de fiabilidad.
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4. Componentes

Unidad

Componentes

Certificaciones / Nor-
mas

Alimentacion

Limitador de corriente pasivo
y conector CNLINKO M20 IP68
Macho para entrada AC

CE; RoHS

Hardware interno

Placa FR-4 doble cara con mon-
taje mixto (SMD + TH), verifica-
cién de continuidad y AOI.

UL; 1ISO9001; RoHS; IATF

Estructura

Caja de policarbonato 1K08,
acrilico CAST Bold e imanes de
neodimio (3500QG).

CE; RoHS;
ASTMD1925/D1003

GRS;

Conectividad

Sockets Finder 90.23 / 94.842

IEC61058; IEC61095; CE;
RoHS

ldentificaciéon

RFID UHF MiniWeb424-1.

EPCGen2; CE

Empaque

Bolso de poliéster 600D, con

RoHS

carga maxima de 12kg.

5. Control de calidad funcional

final

para garantizar que cada caracteristica, funciény flu-
jo funcione correctamente.

Prueba Descripcion Estado
Verificacion funcio- | Comprobacién de la operacion completa: encendi- v
nal integral do, NC/NO, variaciéon 24-26V y ciclo, segun pautas.
Ensayo de vibracio- | Perfiles de vibracion y caidas controladas para certi- v
nes estructurales ficar integridad mecanica y sujecion bajo uso indus-

trial.
Prueba de sujecion | Medicidn de fuerza de retencion en superficies me- v
magnética talicas, garantizando fijacién sin deslizamientos.
Ensayo de traccion | Pruebas de estiramiento/ flexion en cables soldados, v
de cableado asegurando uniones para uso en faena.
Grabado y verif. | Programacion y lectura de etiquetas EPCGen2 para v
EPC(RFID) certificar trazabilidad unitaria.
Validacion operativa | Simulacion de escenarios y experiencias de usuario v

Tectronix SpA
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